VOTRE SOLUTION DE
DECOUPE ET DE NEGOCE

ACIER INOXYDABLE | ALLIAGE DE NICKEL

Depuis 1984, 0SS met a votre disposition le savoir-faire de ses équipes, son sens du service, la diversité
de son stock et la haute fiabilité de ses équipements pour tous vos beseins en piéces découpées.




Le jet d'eau abrasif

|
‘ Le Water Jet fonctionne de sorte que |'eau passe par une

A buse et s'y adjoint au sable. Ensuite |'eau et le sable

passent par le canon de focalisation qui assure une
'S cylindricité du mélange. Ce procédé de découpe a froid
n'affecte aucune zone lors de la découpe.

‘ Le jet donne un aspect plus net et a des tolérances plus
serrées que la scie ou le plasma. Il permet de découper
toutes epaisseurs, toutes nuances, toutes formes de
pieces : flans, disques, couronnes, piéces suivant plans, ...
Il peut faire des trous bien plus petits que |'épaisseur
contrairement au laser.

3 qualités de coupe sont possibles :

1. La basique, face nette mais suivant 'épaisseur de la
piece apparition de stries sur le flan

2. La moyenne, face nette, découpage ralenti (pression
inchangée) c'est a dire que le jet a plus de temps
pour passer sur sa zone de découpage donc apparition
légere de stries sur le flan

3. La fine, découpage tres lent donc grande précision du
jet ce qui donne une piéce nette dans sa totalité

, TOLERANCES
CARACTERISTIQUES TOUS TYPES DE PIECES

pression supérieure a 3600 bars TOLERANCES DE DECOUPE
jet de 3mm de diamétre

épaisseur max. : 150 mm

capacités max. : 4000 x 8000 mm s '_,‘ TOLERANCES SUR DIMENSIONS
+0,4 > 4 mm selon dimensions et qualité de coupe
DEPOUILLE MAXI

+0,2 mm par 10 mm d'épaisseur

3 qualités de découpe possibles (basique, normale, fine)




PLASMA

La découpe par fusion

Le plasma est un meélange gazeux traversé par un
arc électrique formé par une tres haute température
qui ionise les atomes de gaz qui, a l'état normal

CARACTERISTIQUES sont neutres, deviennent un conducteur d'électricité.

La machine Plasma permet de découper de grandes

découpage thermique a 20 000°c

s ‘ dimensions, toutes épaisseurs, toutes nuances,
saignée de 4 mm a 22 mm

épaisseur max. : 150 mm toutes formes de piéces : flans, disques, couronnes,

découpe des longueurs allant jusqu'a piéCES suivant plans

12000 mm \ . :
La découpe par plasma est trés rapide, par exemple

elle peut couper 3300 a 1900 mm par minute pour
des épaisseurs allant de 2 a 12 mm. Pour des
épaisseurs allant de 15 a 50 mm elle peut faire 2500
a 400mm par minute. Et pour des épaisseurs allant
de 20 a 150 mm la machine peut faire 1200 a 100
mm par minute.

TOLERANCES

TOUS TYPES DE PIECES
EPAISSEURS < 60 MM

Dimensions Coupe ext. Coupe int.
< 2000 0/+3 mm -3/0 mm
2000 a 6000 0/+5 mm -5/0 mm
> 6000 0/+8 mm -8/0 mm
Dépouille indicative 1 a 3 mm par face

EPAISSEURS > 60 MM
Dimensions Coupe ext. Coupe int.

< 2000 0/+5 mm -5/0 mm
2000 a 6000 0/+8 mm -8/0 mm
> 6000 0/+10 mm -10/0 mm
Dépouille indicative 3 a 6 mm par face




SCIE

La scie a ruban

Avec la scie a ruban il est possible d’empiler des
téles afin de pouvoir découper plusieurs plats a la
fois. Les découpes faites par la scie sont forcément
carrées ou rectangulaires. Dotée d'arétes vives elle
a une téte orientable qui permet des découpes
longitudinales et transversales (90°).

Le liquide de coupe qui accompagne la lame
lorsqu’elle est en action, lui permet

constamment lubrifiée pour lui faciliter la découpe,

d'étre

mais lui permet également de la refroidir pour ne

pas que la lame surchauffe a cause des

frottements.

TOLERANCES

PIECES PLATES & FLANS
(toutes épaisseurs)

LONGUEUR = 3000 MM

Longueur 0/+3 mm
Largeur = 1000 mm 0/+2 mm
Largeur > 1000 mm 0/+4 mm

LONGUEUR > 3000 MM A < 6000 MM

Longueur =5 mm
Largeur < 1000 mm 0/+2 mm
Largeur > 1000 mm 0/+4 mm

CARACTERISTIQUES

« vitesse d'avance variant entre 10 et
70 mm/min

e lame de 3 mm d'épaisseur

e épaisseur max. : 150 mm

e capacites max. : 3000 x 6000 mm




—INOX

NORMES AMERICAINES NORMES EUROPEENNES

ASTM / AISI UNS EN : SYMBOLIQUE
541008 1.4000 X6Cr13
S41000 1.4006 X12Cr13
530400 / 530403 1.4301 /1.4307 X5CrNi18-10 / X2CrNi18-9
316 / 316L $31600 / S31603 1.4401 / 1.4404 X5CrNiMo17-12-2 / X2CrNiMo17-12-2
- $32750 1.4410 X2CrNiMoN25-7-4
- S31603 1.4432 X2CrNiMo17-12-3
316L (Mo+) 531603 1.4435 X2CrNiMo18-14-3
- - 1.4436 X3CrNiMo17-13-3
317L S31703 1.4438 X2CrNiMo18-15-4
$31803 / $32205 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3
904L N08904 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5
321 /321H $32100 / S32109 1.4541 / 1.4878 X6CrNiTi18-10 / X8CrNiTi18-10
630 S17400 1.4542 X5CrNiCuNb16-4
- S31254 1.4547 X1CrNiMoCuN20-18-7
347 / 347H S34700 / S34709 1.4550 X6CrNiNb18-10
316Ti 531635 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2
Pas d'équivalence 1.4828 X15CrNiSi20-12
$30908 1.4833 X12CrNi23-13
$31008 1.4845 X8CrNi25-21
$30409 X6CrNi18-10

NORMES AMERICAINES NORMES EUROPEENNES

ASTM / AISI UNS EN : SYMBOLIQUE
K93600 1.3912 Ni36
Alloy 926 N08926 1.4529 X1NiCrMoCuN25-20-7

N08031 1.4562 X1NiCrMoCu32-28-7

P Pas d'équivalence 1.4864 X12NiCrSi36-16

~ Alloy 800H NO08810 1.4958 / 1.4876 X5NiCrAITi31-20

i3 Alloy 200 / 201  N02200/ N02201 2.4066 / 2.4068 Ni99.2 / LC-Ni99
- YQjloy 400 N04400 2.4360 NiCu30Fe

N06022 2.4602 NiCrMo14W
Alloy 59 NO06059 2.4605 NiCr23Mo16Al
Alloy C4 N06455 2.4610 NiMo16Cr16Ti
Alloy 602CA N06025 2.4633 NiCr25FeAlY
N08020 2.4660 NiCr20CuMo
N06600 2.4816 NiCr15Fe
N10276 2.4819 NiMo16Cr15W
NO6601 2.4851 NiCr23Fe
N06625 2.4856 NiCr22Mo9Nb
NiCr21Mo




Certifié 1SO 9001
0SS concrétise son engagement en faveur de la qualité de son service.

Mail : osseoss.fr

T:03 86 62 41 99 (standard) 'F
03 86 62 69 96 (commercial) WWW.OSS.Tr

LinkedIn : OSS - Oxycoupage Sciage Service

ZAC de la Petite lle | BP 112 FR | 89303 Joigny cedex




